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TIPO DE AULA CREDITO CH SEMANAL CH TOTAL
Tebrica 3 3 45
Laboratério 1 2 30
TOTAL 4 5 75
OBJETIVO(S):

Ao final do periodo o aluno devera conhecer os processos metalurgicos de fundicao, soldagem e suas

aplicagdes na engenharia mecanica. O aluno devera ser capaz de conhecer e escolher o processo de usinagem na maquina mais
adequada pra fabricacdo de um componente, sob condi¢cdes mais econdmicas bem como ter conhecimento das ferramentas
empregadas. E ainda, conhecer todas as técnicas de revestimentos e tratamentos utilizados nas superficies dos materiais, tanto
metalicos quanto nao-metalicos visando alterar suas propriedades.

O aluno devera ao final do periodo conhecer os principais processos de fabricacdo que empreguem conformagdo mecanica dos
materiais, alem dos processos de tecnologia do pé. Devera ter capacidade de analise da viabilidade e do custo beneficio de cada
processo visando a fabricacao de pecas aplicadas na engenharia.

EMENTA:

Processos de fundicdo. Areas de fundicdo. Dimensionamento de moldes e modelos para fundicdo. Processos especiais de fundico:
centrifuga, sob pressdao, em casca, cera perdida, etc. Pratica de soldagem e fusdo. Soldagem: classificagcdo, caracteristicas e aplicacoes.
Métodos de soldagem. Tipos de juntas, cortes, soldabilidade dos metais, equipamentos e aplicagdes. Pratica de soldagem. Protecao
ambiental e seguranca industrial na fundicao e soldagem.

Classificacao e definicao dos diferentes processos de fabricacdo. Instrumentos de medidas, tracado e controle.

Ferramentas manuais. Maquinas ferramentas. Tecnologia de corte. Torno mecanico: acessoérios, ferramentas e operagdes fundamentais.
Maquinas de furar. Maquinas de serrar. Fresadora. Brocheadeira. Maquina de fabricar engrenagens. Retificas de rebolos. Técnicas
prototipagem, sistemas CAD/CAM, técnicas de opera¢des fundamentais com as maquinas citadas. Forgas, poténcias, tempo e
velocidade de corte nas maquinas ferramentas.

Afiacdo e tratamento térmico das ferramentas. Tratamento de superficies: tratamentos preliminares nas

superficies, tipos de revestimentos de superficies, técnicas de aplicagdo de revestimentos. Nogdes de Metalurgia Fisica. A deformacao
plastica como processo de fabricacao.Conceitos de Trabalho a quente e a frio.

Laminagdo. Extrusao. Trefilagdo. Forjamento. Corte . Embutimento. Estiramento. Dobramento. Repuxamento.

Tecnologia do po: consolidacao dos pos por técnicas de conformacao, sinterizagdo por fase solida, sinterizacao por fase liquida,
prensagem a quente, sinterizacdo a laser seletiva, impressoras 3D. Caracteristicas do Processo; Equipamentos envolvidos e seus
desdobramentos; Nivel de automacdo e controle do processo; Calculos de esfor¢os basicos envolvidos no processo; Fluxograma do



processo: localizar dentro de uma fabrica a produgdo e a sequiéncia de fabricacdo de um determinado produto; Principais falhas e
defeitos nas pegas inerentes ao processo; Mecanismos de controle de qualidade; Novas tendéncias e Tecnologias e Precaucdes para
protecao ambiental e segurancga do trabalho na execugdo dos processos de fabricacao estudados.

PRE-REQUISITO 1:

FAT03-12848 Ciéncia dos Materiais

DISCIPLINA(S) CORRESPONDENTE(S):

FAT03-07928 Processos de Fabricacao lll
FAT03-07929 Processos de Fabricacao IV
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