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UNIDADE: FACULDADE DE TECNOLOGIA
DEPARTAMENTO: DEPARTAMENTO DE MECANICA E ENERGIA

DISCIPLINA: Metrologia e Inspecao

CARGA HORARIA: 75 CREDITOS: 4 CODIGO: FAT03-12877

MODALIDADE DE ENSINO: Presencial TIPO DE APROVAGAO: Nota e Frequéncia

STATUS CURSO(S) / HABILITACAO(OES) / ENFASE(S)

Obrigatoria FAT - Engenharia Mecanica (versao 1)

TIPO DE AULA CREDITO CH SEMANAL CH TOTAL

Tedrica 3 3 45

Laboratdrio 1 2 30
TOTAL 4 5 75

OBJETIVO(S):

Ao final do periodo o aluno devera conhecer os processos de ajustagem mecanica, os sistemas de tolerancia, principios gerais de

cotagem e procedimentos da metrologia industrial.

EMENTA:

Nogoes gerais de ajustagem mecanica. Sistema internacional de tolerancias . Determinagdo de folgas para ajustes, ajustes seletivos,
ajustes de roscas e calibradores. Controle e Tolerancia de roscas, engrenagens e pegas conicas. Principios gerais de cotagem, leis da
fabricacdo mecanica. Consequiéncias das Leis da Fabricacdo Mecanica. Transferéncia de cotas. Metrologia Industrial. Instrumentos de

medicao. Padrdes. Teoria de erros. Rugosidade. Padronizacao e normalizacéo.
PRE-REQUISITO 1:

FATO1-12836 Fisica Teorica |
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